
D2S

0.1A5A10.1A

1.47N D2S-01

D2S-01-F

D2S-01D

D2S-01-FD

D2S-01L

D2S-01L-F

D2S-01LD

D2S-01L-FD

D2S-01L13

D2S-01L13-F

D2S-01L13D

D2S-01L13-FD

D2S-01L2

D2S-01L2-F

D2S-01L2D

D2S-01L2-FD

D2S-5

D2S-5-F

D2S-5D

D2S-5-FD

D2S-5L

D2S-5L-F

D2S-5LD

D2S-5L-FD

D2S-5L13

D2S-5L13-F

D2S-5L13D

D2S-5L13-FD

D2S-5L2

D2S-5L2-F

D2S-5L2D

D2S-5L2-FD

0.49N

1.47N

0.49N

0.49N

0.18N

0.49N

0.18N

0.49N

0.18N

0.49N

0.18N

0.49N

0.18N

0.49N

0.18N

(OP) 0.25mm

(OF)

R

无标记 ：针状按钮型

L      ：摆杆型
L13    ：R形摆杆型
L2     ：滚珠摆杆型

10 : AC250V 10.1A
5  : AC125V 5A
01 : DC30V 0.1A

D2S-

D2S-10

D2S-10D

D2S-10L

D2S-10LD

D2S-10L13

D2S-10L13D

D2S-10L2

D2S-10L2D

无标记 ：焊接端子

D      ：印刷基板独立端子

(OF)

无标记 ：1.47N
-F     ：0.49N(0.1A、5A)

注.数值都是针状按钮型的数值。

(型号标准中的部分型号不能组合，详情请向本公司销售人员咨询。)
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COM NO NC

绝缘电阻计

时

注.上述数值为初始值。

需要认证型号时，
「■种类」中刊登的型号，非认证产品。
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独立

可组合的型号，请参阅「■种类」。

，
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6.4

使用自动焊接槽时，建议采用260℃±5℃5秒以内的规范进行
焊接作业。请注意勿使助焊剂或焊锡溢出基板。
手工焊接的大致处理时间，烙铁头温度为350～400℃时，烙
铁与端子的接触时间应控制在3秒内，焊接后1分钟之内不可
施加外力。并且供给焊锡丝时须与开关外壳保持一定距离，
请避免焊锡及助焊剂流入外壳。
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